Mara Glass MGHT

Zakres zastosowania

Podtoza

MGHT zostato zaprojektowane do pracy w
wysokich temperaturach na specjalnych
materiatach szklanych, takich jak:

Soda-lime glass
Borosilicate glass
Gorilla® glass
Xensation® Glass

Po odpowiednim wysuszeniu korncowym MGHT
wytrzymuje 330°C przez 30min bez uszczerbku
dla podstawowych funkcji atramentu!

Testowane sg rowniez inne materiaty o
wysokiej odpornosci na temperature, a w
niektorych przypadkach uzywane, np.:

e Zwigzki metalu
o Zwigzki szkliwa

Idealne warunki drukowania obejmuja
temperature pokojowa 20-25°C i wilgotnos¢
45-60%, dobrg przyczepno$¢ zapewnia napigcie
powierzchniowe réwne co najmniej 40mN/m.
Co wiecej powierzchnia szkta musi by¢ czysta i
catkowicie wolna od grafitu, silikonu, kurzu lub
tluszczu (np. odciskow palcy). Przyczepno$¢
poprawia rowniez wstepna obrdbka
ptomieniem.

Niezbedne jest wykonanie wstepnych prob.

Charakterystyka

Przed uzyciem nalezy wymiesza¢ produkt do
uzyskania jednorodnej konsystenciji.

Suszenie

Standardowe wartosci dla nadruku grubosci
5-12u:

Temp. Czas
Nadruk 180° C 5 min.
Koncowe 250-330°C 30 min
suszenie
Odpornosé

Nadruk jest odporny na $cieranie i zarysowania
po odpowiednim koncowym suszeniu (30min w
temp. min. 250°C).

Testowane byty:

e Test kreskowania: DIN EN 2409, ASTM
3359-02

e Test wygrzewania: 72h w 65°C / 95%
RH

e Wrzaca woda: 30min

e Test cyklu termicznego: 20cykli
[2h w 80°C / 30min w 35°C]
[2h w -20°C / 30min w 35°C]

e 100 podwdjnych pociagnie¢ (850b):
etalon 95%

e Twardo$c¢: >3h

e Opor elektryczny: >1011 EN61340-5-1:
2008-07

e Przyczepno$c¢ po testach odpornosci
na kwasy/zasady

Odcienie

Dobrze kryjace

170 biaty
180 czarny
Inne

910 lakier

Wszystkie odcienie sg mieszalne. Aby
zachowac wiasciwosci produktu, nalezy unikac
mieszania z innymi rodzajami farb i Srodkami
pomocniczymi.



Srodki pomocnicze

YV rozcienczalnik 4-8%
GLV  rozcienczalnik 4-8%
SV3  op6zniacz 4-8%

MP proszek matujacy 1-3%
STM  $rodek zageszczajacy 1-2%
ES modyfikator 0,5-1%
URS3, 4,5

Rozcienczalnik dodajemy w celu dostosowania
lepkoSci farby.

Dodanie opo6zniacza moze by¢ konieczne przy
powolnym druku.

Farbe mozemy zmatowi¢ dodajac matujacy
proszek MP (max. 2%). STM zageszcza farbe,
lecz nie wptywa na stopien potysku.

Modyfikator ES zawiera silikon, moze by¢
stosowany do problematycznych podtéz. Jego
nadmierna ilo§¢ moze negatywnie wptyna¢ na
przyczepno$¢ oraz zmniejszy¢ stopien potysku.

Do recznego czyszczenia sprzetu zalecane sg
$rodki czyszczace UR3 i UR4. URS5 jest zalecany
zarébwno do recznego jak i automatycznego
czyszczenia sprzetu.

Parametry drukowania

Odpowiednia ilo$¢ oczek dla cienkich nadrukéw
wynosi 120-34 - 165-27.

Okres trwatosci

Trwato$¢ zalezy w duzej mierze od formuty,
reaktywnosci oraz temperatury
przechowywania. Dla nieotwieranego pojemnika
z farba, przechowywanego w ciemnym
pomieszczeniu w temp. 15-25°C wynosi:

e 2latadla170i 180
e 1rokdla910

W réznych warunkach, szczegélnie wyzszych
temp. przechowywania, okres przydatnosci jest
skrocony. W takich przypadkach wygasa
gwarancja udzielona przez Marabu.

Uwaga

Nasze porady pisemne, ustne lub poprzez
préby testowe bazujg na wiedzy przekazanej
nam, by informowaé o produktach i ich
wykorzystaniu. Nie ma to na celu zapewnienia o
niektérych wiasciwos$ciach ani przydatnosci dla
kazdego zastosowania. Jeste$ zatem
zobowigzany do przeprowadzenia testow.
Powyzsze informacje oparte sq na naszym
doswiadczeniu i nie nalezy ich wykorzystywac
do specyfikacji. Wybdr produktu oraz
testowanie go jest pod twojg odpowiedzialno$é.
W przypadku roszczen z tytutu
odpowiedzialno$ci, sg one ograniczone do
wartosci dostarczanych przez nas towardw z
szacunkiem do wszelkich szk6d
niespowodowanych umyslinie lub przez razace
niedbalstwo.



